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@ Vorrichtung zum Fdrdern elnes insbesondere geschuppten Stroma von Bogen zu einer bogenverarbeitenden 
Maschine 

(§) Bei einer Vorrichtung zum FdVdern omms insbosondore 
geschupptan Stroma von Bogen mrttela dines Saugbanderti- 
aches 1st as vorgesehen, amen den perforferten Tranaport- 
bindarn rug eord oaten Saugkasten In zwel Saugfcammern 
mfttols erner Trennwand zu untarteilen, bet der die Trann- 
wand verschJiaflbare Ofrnungen, die erate Saugkammer 
einen Sauganschlug und die zwefte Saugkammer ver- 
schiiaSbars Be40ftunga6ffnungen aurweist. 
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Bescbreibung verbringbar. 

Die erste Saugkammer 6 weist an einer Seitenwand 
Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Fflrdern 31 eincn mit einer Saugqucflc 32 verbundenen Saugan- 
cines insbesondere geschuppten Stroma von Bogen zu schlufl 33 auf. 

elner bogenverarbei tenden Maschine, mit einem F6r- 5 Bei einem insbesondere unterschuppten Bogentrans- 
derti&ch, der mh endlosen, inn umlaufenden antrcibba- port und cinem Transportzustand, 30 bei dem der ge- 
ren perforierten Transportbandern versehen ist, mit samte Fordertisch 1 abgedecfct 1st, ist der Schieber 19 
mindestens cinem unter dem Fdrdertisch angeordneten, gec-ffnet. Hlerbei befinden sich die Offnungen 17 mehr 
unterdruckbeaufschlagten Saugkasten, der ttber Sang- oder weniger in Deciding mh den DurchgangsSffnun- 
ofmungen im FOrdertisch mit der Unterseite der perfo- 10 gen 16 der Trennwand 14, Der Schieber 26 befindet sich 
rierten Transportbandern verbunden ist in einer 0 Geschk>ssea"-Stellung l bei der die SchlieBbe- 

Eine derartige Vorrichtung ist bereits dutch die reiche 24 in Deckung mit den Durcbgangsoffnungen 22 
DE 38 38 078 Al bekannt Diese Vorrichtung benotigt der Unterseite 21 der zweiten Saugkammer 6 stehen. 
jedoch je Saugkammer einen SauganschfuB, der jeweHs Die Schieber 19 und 26 sind mitteJs des Stellantriebs 
mh einer eigenen unabhangig von der anderen arbeiten- 15 27 und einem diesem nachgeordneten Getriebegestan- 
den Saugquelle verbunden ist. ge 28 derart im Arbehstakt der Maschine verschiebbar, 

Der Erfindung hegt die Aufgabe zugrunde, einen daB die zweite Saugkammer 7 nahezu ohne EinfluQ auf 
Saugbandfordertisch zu s chaff en, der eine einzige Saug- die erste Saugkammer 6 belflftet wird. Hierzu wird der 
quelle aufweist Schieber 19 so we it verschoben, bis die SchiieBbereiche 

Die Aufgabe wird ertindungsgemlB durch die kenn- 20 18 in Deckung mit den Offnungen 17 geiangen. Gleich- 
zeichnenden Merkmale des Anspnichs 1 gelost zeitig wird der Schieber 26 sowert verschoben, bis die 

Der Vortell der Erfindung liegt insbesondere darin, Offnungen 23 in Deckung mit den Durchgangsdffnun- 
daB Bogen, die auf den Transportbandern angesaugt gen 22 geiangen. Die zweite Saugkammer 7 wird hierbei 
transportiert werden, insbesondere im vorderen, der bo- von der Saugluf tzufuhr der Saugkammer 6 getrennt und 
genverarbeitenden Maschine zugewandten Bereicfi, 25 nut Umgebungsluft verso rgt Durch diese Maflnahme 
d. h. im Bereich der zweiten Saugkammer, einfach seit- laBt die Ansaugkraft auf den jeweus vorderen Bogen 
Itch ausgerichtet werden kGnncn. nach, so daB dieser beispieisweise seitlich ausgerichtet 

In einfacher, kostengunstiger Bauausftlhrung ist da- werden kann. 
her ein einziger Saugkasten mit in Bogen transportrich- Mittels einer Feineinsteliung der jeweiligen Durch] as - 
tung zwei hintereinander angeordneten Saugkammern 30 se 16, 17; 22* 23 kann es vorgesehen werden, daB in den 
vorgesehen, die mittels einer einzigen gemeinsamen jeweiligen EndsteUungen der Schieber 19, 26 noch kiei- 
SaugqueEe unterdmckbeauf schiagbar sind. ne Durchgange verbleiben, so daB die Haltekrafte auf 

Ein AusfQhrungsbetspiei der Erfindung ist in den den Bogen im Bereich der zweiten Saugkammer 7 sehr 
Zeichnungen dargestelh und wird im folgenden be- fein einstelibar sind 
schrieben. 35 

Es zeigt die Figur eine dreidimensionale Ansicht der Bezugszeicheniiste 
erfmdungsgemaBen Vorrichtung in scheraatischer Dar- 
stellung. 1 Fordertisch 

Ein FCrdertisch 1 ist zwischen einer Umlenkwalze 2 2Um!enkwalze 
und einer Banderantriebswalze 3 sowie zwischen einer 40 3 Banderantriebswalze 
nicht dargestellten bogenverarbeitenden Maschine und 4 Saugkasten 
einem nicht dargestellten Bogen stapel angeordnet. Un- 5 Offnungen (11) 
terhalb des FOrdertisches 1 ist ein Saugkasten 4 mit 6 Saugkammer {erste) 
einer ersten Saugkammer 6 und einer zweiten Saug- 7 Saugkammer (zweite) 
kammer 7 angeordnet. Der Fordertisch 1 weist an seiner 45 8 Offnungen (12) 
Oberseite eine Anzahl Offnungen 9, 10 auf, die jeweils 9 Offnungen (1) 
mit Offnungen 5, 8 von urn den F6rdertisch 1 umlaufend 10 Offnungen (1) 
angeordneten, perforierten Transportbandern 11, 12 in 11 Transportband 
Deckung bringbar angeordnet sind. Die erste Saugkam- 12 Transportband 
mer 6 und die zweite Saugkammer 7 sind mittels einer 50 13 
Trennwand 14 voneinander getrennt Die Trennwand 14 14 Trennwand 
weist eine Anzahl von Dtirchgangsc-ffnungen 16 auf, die 15 
mittels eines ebenfalls Offnungen 17 und SchlieBberei- 16 DurchgangsOffnung (14) 
che 18 aufweisenden Schiebers 19 verschlieBbar ange- 17 Offnungen (19) 
ordnet sind. Die Beschreibung der Erfindung erfolgt an- 55 18 SchlieB bereich (19) 
hand eines Saugbandertisches mit zwei Transportban- 19 Schieber 
dem. SelbstverstandHch ist die Erfindung auch an einem 20 
Saugbandertisch mit nur einem Transportband bzw. 21 Unterseite (7) 
meru^ren Transportbandern einsetzbar. 22 

Die zweite Saugkammer 7 weist an ihrer Unterseite go 23 Offnungen (26) 
21 eine Anzahl Durchgangstffriungen 22 auf, die die 24 SchlieBbereich (26) 
Saugkammer 7 mit der Umgebungsluft verbinden. 25 

Die Durchgangsoffnungen 22 sind mittels eines Off- 26 Schieber 
nimgen 23 und SchiieBbereiche 24 aufweisenden Schie- 27 Stellantrieb 
bers 26 verschlieBbar angeordnet. Die Schieber 19 und 65 28Getriebegestange 
26 sind mittels eines Stellantriebes 27 und einem Getrie- 29 30 
begestange 28 stufenlos im Arbeitstakt der bogenverar- 31 Seitenwand (6) 
beitenden Maschine in ihre jeweiligen EndsteUungen 32 Saugquelle 
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33 SauganschluB 

Patetitanspruche 

1. Vorrichtung zum FSrdern eines insbesondere ge- 5 
schuppten Stroms von Bogen zu einer bogenverar- 
beitenden Maschine, mit einem Fcrdertisch, der mil 
endlosen, ihn umlaufenden antreibbaren, perforier- 
ten Transportbdndern versehen ist, rait mindestens 
eincm unter dem Fdrdertisch angeordneten, unter- 10 
druckbeaufscbiagten Saugkasten, der uber Saug- 
offnungen im Fdrdertisch mit der Unterseite der 
perforierten Transportbftnder verbunden ist, da- 
durch gakennzeichnet, daB der Saugkasten (4) — 
in Bogentransportrichtung gesehen — in zwei hin- 15 
tereinander geschaltete Saugkammern (6, 7) unter- 
teiit ist, daS eine die Saugkammern (6, 7) trennende 
Wand (14) schaitbare Durchgangsfiffnungen (16) 
aufweist and daB die erste Saugkammer (6) einen 
SauganschluB (32) und die zweite — der bogenver- 20 
arbeitenden Maschine zugewandte — Saugkam- 
mer (7) schaitbare BeluftungsSffnungen (22) auf- 
weist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Durchgangsdffnungen (16) und 25 
die Belaftungsdffnungen (22) mittels jeweils einer 
Schieberanordnung (19; 26) stufenlos verschlieBbar 
sukL 

3. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekenjizeichnct, daB die Schifr- 30 
beranordnungen (19, 26), mittels eines Getriebege- 
stanges (28) zusammengekoppelt, mit einem ge- 
zneinsamen Stellaotrieb (27) versehen sind 

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Schie- 35 
beranordnung (lft 26) im Arbeitstakt der bogen- 
verarbeitenden Maschine schaitbar ist 
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Description The invention concerns a device for promoting a in particular geschuppten river from 
elbow to a bend-processing machine, with a promotion table, which is provided with endless, it rotating 
propelable perforated transportation volumes, with at least, a negative pressure-subjected suction box 
arranged under the promotion table, which is connected to perforated transportation volumes by 
saugoeffnungen in the promotion table with the lower surface. A such device is already by the DE 38 
38 078 A1 well-known. This device needs however for each suction chamber a suction connection, 
which is connected with a its own independently of the other working suction source in each case. The 
invention is the basis the task to create a suction volume promotion table which exhibits only one 
suction source. The task is solved according to invention by the characteristic characteristics of the 
requirement 1 . The advantage of the invention is in particular in the fact that elbows, which are sucked 
in transported on the transportation volumes can be simply laterally aligned in particular in the front, 
the bend-processing machine turned range, i.e. within the range of the second suction chamber. In 
simple, economical execution of construction therefore only one suction box is also intended in elbow 
transportation direction two one behind the other arranged suction chambers, which are negative 
pressure subjectable by means of a only one common suction source. A remark example of the 
invention is represented and in the following is described in the designs. It shows the figure a three- 
dimensional opinion of the device according to invention in schematic representation. A promotion 
table 1 is arranged between a returning roller 2 and a volume drive roller 3 as well as between a not 
represented bend-processing machine and a not represented elbow pile. Underneath the promotion 
table 1 a suction box 4 arranged with a first suction chamber 6 is and a second suction chamber 7. 
The promotion table 1 exhibits a number of openings 9, 10 at its top side, which are bringable 
arranged with openings 5, 8 by, perforated transportation volumes 11,12 circulating arranged around 
the promotion table 1 in covering in each case. The first suction chamber 6 and the second suction 
chamber 7 are separated by means of a partition 14. The partition 14 exhibits a number of passages 
16, those by means of one likewise openings 17 and closing ranges 18 of exhibiting slidegate valve 19 
lockably arranged be-being those description of the invention effected on the basis a suction volume 
table with two transportation volumes. Of course the invention is applicable also at a suction volume 
table with only one conveyor and/or several transportation volumes. 
Description The second suction chamber 7 exhibits a number of passages 22 at their lower 
surface 21, which connect the suction chamber 7 with the ambient air. The passages 22 are 
lockably arranged by means of openings 23 and closing ranges 24 an exhibiting slidegate valve 
26. The slidegate valves 19 and 26 are spendable by means of a control drive 27 and a 
transmission linkage 28 steplessly in the clock rate of the bend-processing machine into their 
respective end positions. The first suction chamber 6 exhibits a suction connection 33 connected 
with a suction source 32 at a side panel 31. With a in particular unterschuppten elbow transport 
and a transportation condition, 30 with that the entire promotion table 1, is opened the slidegate 
valve 19 is taken off. Here the openings 17 more or less are in covering with the passages 16 of 
the partition 14. The slidegate valve 26 is in a "Geschlossen" position, with which the closing 
ranges 24 stand in covering with the passages 22 of the lower surface 21 of the second suction 
chamber 6. The slidegate valves 19 and 26 are adjustable by means of the control drive 27 and 
this subordinate transmission linkage 28 in such a manner in the clock rate of the machine that 
the second suction chamber 7 without influence on the first suction chamber 6 is almost 
ventilated. For this the slidegate valve 19 is so far shifted, until the closing ranges 18 in covering 
with the openings 17 arrive. At the same time the slidegate valve 26 is so far shifted, until the 
openings 23 in covering with the passages 22 arrive. The second suction chamber 7 is separated 
here from the suction air supply of the suction chamber 6 and supplied with ambient air. By this 
measure the sucking in strength diminishes on the front in each case elbow, so that this can be 
for example laterally aligned. By means of a micro-adjustment of the respective passages 16, 17; 
22, 23 it can be planned that in the respective end positions of the slidegate valves of 19, 26 still 
small passages to remain, so that the retaining forces are very finely adjustable on the elbow in 
the range of the second suction chamber 7. Reference symbol list 1 promotion table 2 returning 
roller 3 volume drive roller 4 suction box 5 openings (11)6 suction chamber (first) 7 suction 
chamber (second) 8 openings (12) 9 openings (1)10 openings (1)11 conveyor 12 conveyor 13 
14 partition 15 16 passage (14) 17 openings (19) 18 closing range (19) of 19 slidegate valves 20 
21 lower surface (7) 22 23 openings (26) 24 closing range (26) of 25 26 slidegate valves 27 



control drive of 28 transmission linkages 29 30 31 side panel (6) 32 suction source 33 suction 
connection 



